
      การบมแบบเรงกําลังอัด    (Accelerated  Curing)    เปนเทคนคิอยางหนึง่ในการ
พยากรณคากําลังอัดของคอนกรตีทีอ่าย ุ 7  และ  28 วนั      สามารถนาํไปใชเปนเครือ่งมอื
ตรวจสอบและควบคุมคุณภาพคอนกรตี ทัง้ในหองปฏบัิตกิารโรงงานคอนกรตีผสมเสรจ็
และหนวยงานกอสรางทัว่ไป มาตรฐาน ASTM C 684-95 ไดเสนอวธีิเรงกําลังอัดไว 4 วธีิ
รายงานฉบับนีไ้ดเลือกทาํการศกึษาวธีิเรงกําลังอัดของกอนตวัอยางโดย     วธีิการตมในน้าํ
เดือด(Boiling Water Method)ดวยเหตผุลในเรือ่งความเปนไปไดในทางปฏบัิตริะยะเวลา
ทีใ่ชนอยกวาและอุปกรณทีห่าไดงาย สาํหรบัตวัอยางทีใ่ชในการศกึษาจะเปนทรงลูกบาศก
ขนาด 15x15x15 ซม.

           คอนกรตีจากการเรงจะพฒันากาํลงัอดัได 40 - 65 %
เมือ่เทยีบกบักําลงัอดัที ่28 วนั ทีบ่มน้าํตามปกตแิละจะมคีา
สงูขึน้เมือ่มปีรมิาณวสัดปุระสานมากขึน้  จากการวเิคราะห
ทางสถติพิบวาทีร่ะดบัความเช่ือมัน่ 95 %  กาํลงัอดัจากการ
เรง มคีวามสมัพนัธอยางมนียัสําคญักบักําลงัอดัที ่7 และ 28
วนั โดยมคีวามคลาดเคลือ่นเปนไปตามตารางขางลาง

รูปที ่1 แสดงกระบวนการเรงกาํลงัอดั

เทคนคิการบมคอนกรีต
แบบเรงกําลังอดัโดยวธีิตมในน้าํเดือด

(Accelerated Curing Technique by Boiling Water)

ผลการศึกษา

ตารางที ่1  แสดงความสมัพนัธระหวางกาํลงัอดัจากการเรง
     กบักําลงัอดัที ่7 และ 28 วนั

คาทางสถิติ
กาํลงัอดัที ่7 วนั กาํลงัอดัที ่28 วนั
ปูนลวน PFA 30% ปูนลวน PFA 30%

R 2

คาคลาดเคล่ือนในการ
พยากรณ, ksc

0.978 0.969 0.989 0.982
± 34 ± 34 ± 25 ± 35

ผสมคอนกรีต

ปาดหนาเสร็จ

เร่ิมตมตัวอยาง

นาํตัวอยางออก

ทดสอบกําลงัอดั

 

 

 

 

± 30 นาท ี
23.0 ช่ัวโมง

5 นาท ี
3.5 ช่ัวโมง
±

± 15 นาท ี
28.5 ช่ัวโมง
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             เทคนิคการบมแบบเรงกําลังอัดโดยการตมในน้ําเดือดเปนวธิี
ทีส่ามารถนาํไปใชพยากรณกําลังอัดทีอ่ายุ   7   และ   28 วนั  ไดภายใน
28.5  ชม.นับจากเวลาเร่ิมผสมคอนกรีต โดยใชเวลาในการเรงกาํลังอัด
3.5 ชม. ( + 5 นาท ี) คาความคลาดเคล่ือนทีค่วามเช่ือมัน่ 95 % เทากบั
         25    ksc  ในสวนผสมปนูซีเมนตลวน และ + 35 ksc ในสวนผสม
PFA 30 %  ความคลาดเคล่ือนดังกลาวอาจมสีาเหตมุาจากหลายปจจยั
ไมวาจะเปนความสม่ําเสมอของกอนตัวอยาง       ความสม่ําเสมอของ
อุณหภมูขิณะทดสอบ อายุของกอนตัวอยาง       และระยะเวลาในการ
ทดสอบ เปนตน

ประโยชนโดยตรงของเทคนคิการบมแบบเรงกําลังอัดกอน
ตวัอยางคือ สามารถนําไปเปนเคร่ืองมอือยางหนึง่ในการควบคมุคณุ-
ภาพคอนกรีตทีโ่รงงานคอนกรีตผสมเสร็จ โดยเฉพาะอยางย่ิงในกรณี
ทีว่ัตถุดบิมกีารเปล่ียนแหลงหรือมคีุณภาพเปล่ียนไปโรงงานจะสามารถ
ประมาณกาํลังอัดไดลวงหนาและ ปรับกระบวนการผลิตไดโดยไมตอง
รอผลทดสอบกอนตวัอยางทีอ่ายุ 7 หรือ 28 วนั

เคร่ืองมือเรงกําลงัอัดอยางงายสําหรับ
โรงงาน

 

PFA 30 % : กํา ลังอัดท่ีอายุ 28 วัน
y = 313.675Ln(x) - 1222.191

R2 = 0.982

PFA 30 % : กําลังอัดที่อายุ 7 วัน
y = 236.200Ln(x) - 938.023

R2 = 0.969
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2) เตาแกส

1) หมอตมเบอร 60

3) ช้ันวางกอนตัวอยาง

4) ชุดทํางานกนัความรอน

ความสัมพนัธระหวางกําลงัอัดจากการ
เรงกับกําลังอัดที่ 7 และ 28 วัน

รูปที ่ 2 สวนผสมคอนกรีตใชงานทัว่ไปประเภทปูนลวน

 

PFA 30 % : กําลังอัดที่อายุ 28 วัน
y = 313.675Ln(x) - 1222.191

R2 = 0.982

PFA 30 % : กําลั งอัด ท่ีอายุ 7 วัน
y = 236.200Ln(x) - 938.023

R2 = 0.969
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รูปที ่ 3 สวนผสมคอนกรีตใชงานทัว่ไปประเภท PFA 30 %
บทสรปุจากการศกึษา

±
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