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       “   หลายคร้ังท่ีพืน้เกิดการแตกราว เจาของงานมกัจะใหซอมรอยแตกราวดวยการฉีด
Epoxy การฉีดเรซนิประเภท Epoxy เปนวธีิการเช่ือมประสานรอยราวคอนกรีตใหเปนเนือ้เดยีว
ท่ีไดรับการยอมรับอยางไรก็ตามการฉีด     Epoxy    ท่ีไดผลดตีองมกีารประเมนิโครงสราง    การ
เตรียมการ และการวางแผนท่ีดปีระกอบกัน กอนการซอมโครงสรางดวยวธีิฉีด  Epoxy  ตองหา
สาเหตขุองปญหาการแตกราวเสยีกอน การฉีด  Epoxy  เปนวธีิหนึง่ของการซอมแซมแตอาจ
เปนแคเพยีงสวนหนึง่ของการแกปญหาคอนกรีตแตกราวเทานัน้  ”
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การประเมินการซอมแซมรอยแตกราว
ACI 224.1R  กลาวถึงสาเหตกุารแตกราวคอนกรตี

10 สาเหต ุบางสาเหตุเปนเหตกุารณทีเ่กิดเพียงครัง้เดยีว ซ่ึง
สามารถซอมแซมโดยการฉดี   Epoxy   เพ่ือแกไขความเสีย
หายทีอ่าจเกิดตามภายหลงั    และเพ่ือฟนฟูกําลังรับน้ําหนกั
โครงสรางกลบัคนื สาเหตุเหลานีไ้ดแก ผลจากน้ําหนกัเกนิ
ขณะกอสราง การเปลีย่นแปลงปรมิาตร      (การหดตวัจาก
อณุหภูม)ิ และการบรรทกุน้ําหนกัเปนครัง้คราว

พ้ืนคอนกรีตมีแนวโนมการแตกราวจากน้ําหนัก
กระทําขณะกอสราง    และการเปลีย่นแปลงปรมิาตร  รอย
แตกราวจากน้ําหนกักระทาํขณะกอสราง อาจมคีวามกวาง
ในชวง 0.025 - 0.100 เซนตเิมตร   มกัจะซอมแซมดวยการ

ฉดี Epoxy  บางครัง้เจาของโครงการอาจตดิตอผูรบัเหมา
ฉดี  Epoxy โดยตรงเพ่ือใหมาซอมแซมรอยแตกราวคอน-
กรตี  อยางไรกต็ามผูรบัเหมากอสรางยังคงตองรบัผิดชอบ
ตอโครงสรางและการซอมแซมรอยแตกราวดวย
         บอยครัง้ผูรับเหมากอสรางอาจใหวิศวกร         หรอืผู
เชีย่วชาญ ชวยควบคมุงานซอมแซมหรือประเมนิกอนการ
ซอมแซม   ทําใหทราบถงึขอบเขตของงานและกระบวน
การดําเนนิการทีจํ่าเปน  การตรวจสอบกอนตวัอยางทีเ่จาะ
ออกมาดวยสายตาเพ่ือตรวจดรูอยราวและความกวางของ
รอยแตกราว หลงัจากการตรวจสอบจึงจะระบุสาเหตแุละ
วิธีการซอมรอยแตกราวไดอยางเหมาะสม           สามารถ
วางแผนสําหรบัการซอมแซมทีแ่นนอนได     ส่ิงสําคญัคอื
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เจาของโครงการ วิศกรทีป่รกึษาและผูรบัเหมา  ควรจะตอง
วางแผนรวมกัน              เพ่ือใหการซอมแซมเปนไปอยางมี
ประสิทธิภาพ

ขั้นตอนการฉีดอัด Epoxy
           ACI 224.1R  กลาวถึงขัน้ตอนของการซอมแซมรอย
แตกราวดวยวิธีฉดี Epoxy มทีัง้หมด 6 ขัน้ตอน ในบางงาน
ขัน้ตอนการฉดี    Epoxy   อาจมกีารปรบัเปลีย่นไปบางเพ่ือ
ความเหมาะสม
           1. ทําความสะอาดรอยแตกราว  เพ่ือไลคราบสกปรก
และฝุนละอองตางๆ ทีอ่ยูในรอยราวออกเพ่ือใหการยดึเกาะ
ระหวาง Epoxy Adhesive  กบัผิวคอนกรตีดียิง่ขึน้

2. การอุดเคลือบผิวหนาคอนกรตี     โดยใช Epoxy
Adhesive ฉาบปดรอยราว แลวปลอยทิง้ไวใหแหงแขง็ตวั

         4. การผสม Epoxy   เปนวัสดปุระสมหลายสวนซ่ึง
ทําปฏกิริยิาเมือ่ทําการผสม   สวนใหญนยิมการผสมแบบ
ตอเนือ่ง

        5. การฉดี Epoxy  เขาทางทอฉดี    สวนใหญจะ
เริม่ฉดีทีป่ลายดานหนึ่งของรอยราวและทําการฉดีจาก
ทอหนึง่ไปอีกทอหนึง่จนไปสุดอกีปลายหนึง่     เครือ่ง
สรางแรงดนัมีตัง้แตแบบกระบอกฉีดดวยมอืจนถงึปม
ไฮดรอลกิ        ซ่ึงการควบคมุการฉดีถอืเปนขัน้ตอนที่
สําคญัมาก
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3. การติดต้ังทอฉดี    ระยะหางระหวางทอฉดี   ตาม
แนวรอยแตกขึน้กบัความกวางรอยแตก        คณุสมบตัขิอง
Epoxy และความหนาของแผนคอนกรีตที่จะฉีด



6. การรื้อถอนวัสดุอุดเคลือบ
เมือ่จบงานซอมจะทําการรือ้วัสดุเคลอืบออกโดย

การตดัหัว Injection Port ออกแลวเจียรผิวใหเรยีบ

เทคนิคการลดปญหาจากการฉีด Epoxy

การฉดีอดัรอยแตกราวตองมีการตรวจสอบแรงอดั
อยางระมัดระวัง      และปรมิาณวัสดทุีฉ่ดีในทอแตละเสน
จากประสบการณของผูเชีย่วชาญ      ระบวุาการฉดีอดัทีม่ี
ประสิทธิผลควรเตมิเต็มดวย Epoxy ไดอยางนอย 90%

การฉดี Epoxy บนโครงสรางพ้ืนสามารถทาํไดงาย
กวาโครงสรางอืน่      เนือ่งจากมพ้ืีนทีท่ํางานมากกวาอกีทัง้
ไมจําเปนตองมีบนัไดหรือนัง่ราน         นอกจากนีวิ้ศวกรที่
ปรกึษายังสามารถตรวจสอบงานไดงาย

การเปลีย่นระบบ Epoxy สําหรบังานซอมพ้ืนและ
ทดลองเชน การใช Epoxy แข็งตัวเร็ว ซ่ึงจะแข็งกอนทีจ่ะ
ไหลออกจากรอยแตกราว อกีวิธีหนึง่ไดแกการใช Epoxy
ทีม่ีความหนดืสูงกวาปกติ ซ่ึงบางเพียงพอที่จะแทรกซึม
ผานรอยแตกราวแตหนาพอทีจ่ะตดิบนผิวรอยแตก

การฉดีอดั  Epoxy  จะไดผลดหีากมกีารทําความ
สะอาดรอยราวอยางถกูวิธีกอนการทาํการฉีดอัด   วิธีทีจ่ะ
ทําความสะอาดและขจัดรอยปนเปอนบนรอยแตกราวมี
มากมายหลายวิธีทัง้แบบธรรมดาและแบบซับซอน อกีทัง้
ราคากแ็ตกตางกันออกไปวิธีปกตสิามารถทาํไดโดย

การดูดส่ิงสกปรกดวยเครือ่งดดูทีม่ีประสิทธิภาพ
การลางดวยลมอดัซ่ึงปราศจากน้ํามันและความชื้น
เครือ่งขดัดวยน้ําความดันสูง
การลางดวยสารเคมแีละการฉีดลาง

        รอยกระเทาะของคอนกรตีตามขอบรอยแตกราวอยาง
รนุแรงอาจแสดงถงึปญหาอื่นเชน น้ําหนกักระทาํสวนเกนิ
การหอตวัหรือบวมตวัของแผนพ้ืน ถารอยแตกราวเปนรอง
กวางอาจจําเปนตองตดัรองขอบรอยแตกราวกอนที่จะทํา
การเคลอืบหรอืการฉดีอดั ทีจํ่าเปนตองทําเชนนีเ้พราะวัสดุ
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เคลอืบรอยซอมอาจชํารดุเสียหายไดในระยะยาวโดยเฉพาะ
พ้ืนผิวจราจรทําไดโดยการตดัขอบรอยแตกราว     โดยการ
ตดัเปนรองส่ีเหลีย่มและเลอืกวัสดเุคลอืบทีค่งทนและแขง็แรง
เชน Epoxy หรือมอรตา
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วัสดุเคลือบผิว
Epoxy Paste     เปนวัสดุเคลอืบผิวทีใ่ชกนัมากทีสุ่ด

เพราะสามารถรบัแรงอดัจากการฉดี Epoxy ไดสูงอยางไรก็
ตามในบางงานทีม่ปีญหาเรือ่งกลิน่,ความยากในการรือ้ถอน
และการควบคมุฝุนระหวางการรือ้ถอนมคีวามสําคญักอ็าจ
ใชวัสดทุดแทนอืน่ได หากรอยกวางของรอยแตกราวอยูใน
ชวง 0.025 - 0.100 เซนตเิมตร โดยทีม่ปีรมิาณการจราจรไม
มากนกัและสภาพทีร่องรบัแรงอดัจากการฉดีอดัต่ําสามารถ
ใชพวกวัสด ุCementitious, Thermoplastic หรอื Thermoset-
ting ได    ซ่ึงวัสดปุระเภทหลังนีส้ามารถรือ้ถอนไดงายและ
รวดเรว็และไมกอปญหาเรือ่งฝุนมากนกั   การขดัดวยวัสดุ
ขดัสีเปนวิธีทีใ่ชกนัโดยทัว่ไปสําหรบัการรือ้ถอนวัสดเุคลอืบ
เครือ่งดดูฝุนที่ติดกับเครื่องขดัสามารถชวยเก็บและควบคมุ
ปรมิาณฝุนได สําหรบัวัสดปุระเภท Thermoplastic     และ
Thermosetting สามารถใชความรอนหรอืการลอกผิวได

ความทนทานในระยะยาว
ปญหาความทนทานของการซอมมักเปนหัวขอที่

พูดถึงกนัมากดงันัน้เพ่ือจะใหการซอมแซมมีความทนทาน
ในระยะยาวจําเปนตองคาํนงึถึงส่ิงตอไปนี้

มีการวิเคราะหและประเมินสาเหตุของการเกิดรอย
แตกราวอยางรอบคอบ

เลอืกวิธีการซอมทีเ่หมาะสม
ใชผูรบัเหมาซอมทีม่ปีระสบการณรวมทัง้ตองเลอืก

วัสดุและเครือ่งมอืใหเหมาะสมกบัสภาพการซอมแซม
มกีารประเมนิคณุภาพของการซอมระหวางดําเนนิ

การ      โดยวิธีการหลกัคือการเจาะกอนตวัอยางคอนกรตี
ทกุๆ 30 เมตรของการฉดีอดัรอยแตก ซ่ึงเปนวิธีการยนืยนั
วากระบวนการมปีระสิทธิผลในการแทรกซึมรอยแตกราว
ดวย Epoxy และการยดึเกาะกบัคอนกรตีไดดีเพียงใด
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เอกสารอางอิง : Peter Barlow, Epoxy injection of cracked slabs, Concrete Construction
เรยีบเรยีงโดย : วรพงษ   พนาวสุ
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